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Elektro-hidrolik iticiler

ELDRO®

Kullanim alanlari

Muhendislik sektdriindeki genis kullanim
alanlarina ek olarak endistriyel frenlerin
ana uygulama alani olarak ving ve
konveydr sistemleri gdsterilebilir. Bu
alanlarda suriicl ve frenleme kosullarinda
kargilasilan zorluklarin ustesinden tambur
veya c¢ift pabuglu frenlerle, ya da
enduistriyel disk frenler kullanilan
sistemlere gelinebilir.

Sdricdllerin performansi, ayarlanabilmesi
ve guvenilirligi konularinda beklentiler
gun gectikce artmaktadir. Bu beklentiler
dogrultusunda yeni elektrik ve elektronik
teknolojilerinin kullanimi yayginlagsmistir.
Modern isletmelerde modiiler elektrikli ve
elektronik cihazlarin kullanimi artmis
olsa da, elektro-hidrolik ELDRO iticilerle
birlikte kullanilan mekanik givenlik
frenleri hala gok 6nemli bir gérev
Ustlenirler: gug kesintisi esnasinda
insana ve makinelere glvenlik saglamak.

ELDRO fren iticileri fonksiyonel
guvenliklerini, uzun émdarlerini ve yuksek
guvenilirliklerini onlarca yil iginde
defalarca kanitlamiglardir ve pek ¢ok
temel uygulama igin vazgecilmez olmaya
devam etmektedirler.

Uretim asamalarinin tiimiinde siirekli
denetim altinda yapilan hassas uretim,
zor sartlarda galismaya uyarlanmasi icin
yapilan tasarim gelistirmeleri ve
gelistirdigimiz yeni teknolojiler ELDRO
iticilerin uluslararasi itibarini agiklyor.




Elektro-hidrolik iticiler
ELDRO®

Tasarim ve
Calisma Yontemi

Toz girmez cift conta

Basing kalu

Pistan cubufdu

fad haznesinin cift contas

Piston

Santrifil] pompa
Motor gafti gift contas

3 fazh AC sincap kafes motor

Fiston gcubudu koruma tipi

Yad filtresi girigi

Frenleme yayi (c-yay)®

Hidrolik silindir

fag kilavuzu

Terminal kutusu

Dahili frenleme yayi alan
ELDRO agicimn kesiti

*Opsiyonel

Bu basincin sonucu olarak, piston
iticinin icindeki yaya veya disaridaki bir
yuke kars! hareket eder. “Kuvvet x Yol”
sonucu olusan is piston gubugu ve
basing uygulama kolu ile ¢alistirilacak
cihaza iletilir. Piston, ya btiin strogu
geger ya da disaridan kisitlanmig bir
strok boyunca hareket eder.

Tasarim

ELDRO iticinin ana parcalari, yani
elektrik motoru ve kapal hidrolik devre,
eseksenli olarak monte edilerek
fonksiyonel bir cihaz olusturulur. Hidrolik
sistemin galisma sivisi itmeyi
olusturmak igin kullanilir.

Hidrolik itis prensibine uygun olarak,
pistonun her u¢ noktasinda motor glc¢
tiketimi kaldirma iglevi igin gereken glc¢
girisine oranla duger. Bu arada itici
icindeki basing maksimum degerine
ulasir.

Calisma Yontemi

Sisteme gui¢ verilmezken (kapal
durumdayken) piston gubuguyla
beraber hidrolik piston en alt
konumdadir.

Sistemi calistiran motor bu yiizden
piston sabit durumdayken daha az
yuklidar. Bu yizden ELDRO ftici
mekanik asiri yuklerden (6rn. Frenin
bloke olmasindan) etkilenmez. Bu
faktorlerin sonucu olarak elektrik termal
koruma gereksizdir.

Sisteme gu¢ verildiginde, santrifij
pompa galisma sivisini pistonun altina
iter ve orada hidrolik basin¢g (ELDRO
biriminin itisini) olusturur.

Sabitleme noktas

iticiler asenkron motorlarla
donatiimiglardir. Sebeke voltajinda
olusacak degisiklikler bu ylzden iticinin
calismasi Uzerinde gok az bir etkiye
sahiptir ¢linkii motor hizi temel olarak
frekansa baglidir ve voltaja ¢ok az
baghdir.

iticiye giden giic kesildiginde piston dis
kuvvetin etkisinde (fren yayi veya
agirlik) ilk konumuna geri déner.

Motorun baslama ve durma fazlar
haricinde kaldirma ve indirme hizlar
dogrusaldir. Elde edilecek tepki siresi
yukle beraber hidrolik sivinin
viskozitesine baglidir, sivinin viskozitesi
de gevre sicakhigindan etkilenir.



Elektro-hidrolik iticiler

Karakteristik Ozellikler
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M mm kg* kg kg* kg* M
Ed 23/5 220 50 10 - - - 180 . . . .
Ed 30(5 300 50 14 - 28 27 270 . . . -
Ed 50/& 500 G0 23 27 50 40 460 . . L] .
Ed 80/& 800 G0 24 27 50 40 750 . . L] .
Ed121j& 1250 G0 39 43 a4 5B- 1200 . . . .
Ed 185/6 1850 G0 39 - - L 1900 . . . .
Ed 201/& 2000 G0 39 43 84 59 1900 . . . .
Ed 301/& 3000 G0 a0 43 85 46 2700 * . . .
Ed 50/12 500 120 26 kY 57 46 - - . . »
Ed 80/12 200 120 27 £y 57 Lt - - . . .
Ed121/12 1250 120 39 44 84 LY - - . . .
Ed 201/12 | 2000 120 39 44 84 60 - - . . .
Ed 301/12 | 3000 120 a0 44 26 - - = . . .
Ed 185/16 | 1850 155 a0 - - - - = . . »
Ed 301/15 | 3000 150 50 - - - - - . . .
Ed 350/20 | 3500 200 50 - - - = - . . .
iticilerin giig tiiketimi 165 W ile 550 W arasindadir. * Yaklasgik degerler

Ed 3045 Ed 3045 Ed 50/5 Ed 50412 Ed 201/6
[ndiktiaf konum  Patlarmaya karg Mekanik konum [ki inddktif konum Diahili c-yayi ve
beliteci ile WErsiyon beliteci ile beliteci ile sanlmleme yayl ile



Elektro-hidrolik iticiler

ELDRO®

ELDRO agicih disk fren
ELDRO® ve kalite

- Sertifikali, DIN EN ISO 9001’e uygun
kalite kontrol sistemi

- %100 seri test, test 16 saatlik
dayaniklilik galigmasini ve sonraki
fonksiyonel testi igerir ve bitliin teknik
veriler kullaniciya verilir

- Kabul sertifikasi DIN EN 10204’e
g6redir

- Standart Unitelerin uzun zamanli test ile
homologasyonu

- 12 ay garanti

Karakteristik
Ozellikler

ELDRO iticiler elektro-hidrolik
mekanizmalari, fren sistemlerine entegre
olabilmeleri ve basit elektriksel devreye
alma prosedurl sayesinde genis bir
kullanim alanina asagidaki avantajlari
sunar:

¢ Yiksek guvenilirlik.
e Slirekli kendini yaglama altinda diisiik
asinmali calisma sayesinde minimum

bakim islemiyle uzun émdar.

¢ Hidrolik prensip sayesinde yumusak
calisma.

e Hizli cevap verme (kisa regiilasyon
sureleri).

¢ Yiiksek agma-kapama frekansi: Saatte
2000 ¢evrime kadar.

¢ Sinirlama olmadan tersine galigma.
¢ Basit kurulma ve sokilme.

o Motor iki ydnde de ddnebildidi icin geri
déndirme konektdrlerine gerek yoktur.

o Calisma esnasinda asiri yuklenme
mumkin degildir.

o Gerektigi miktarda strok ayari
disaridan yapilabilir.

e indirme ve/veya kaldirma siiresinin
valfler yardimiyla kademesiz olarak
uzatilabilmesi.

Patlama tehlikesi olan tehlikeli
ortamlarda kullanilabilme (Ex — Eex
modelleri ile)

Standartlagtirma
ve Diinya Capinda

Kullanim

ELDRO iticilerin fiziksel boyutlari, teknik
degerleri ve karakteristik 6zellikleri
modern sanayi frenlerinde uygulanan
standartlari blyuk 6l¢tide etkilemistir.
Saygin fren Ureticileri ve
standartlastirma komitesi ile yakin ortak
¢alisma sonucu ELDRO serisi bugtinki
halini almis ve pek ¢ok standartta
tavsiye edilmistir, drnegdin Alman
standardi DIN 15430 “Elektrohidrolik
iticiler”, “Alman Demir Isleyicileri
Birligi"nin demir ve celik calisma
belgesinde (Verein Deutscher
Eisenhiitterleute SEB 602471 “ELDRO
iticiler”. Itici serisi uluslar arasi pazarda
basarili olmustur.

Pazardan ticari bariyerleri kaldirmak icin,
ulusal standartlar ve diizenlemeler zaten
bilinen uluslar arasi yayinlara daha da
fazla adapte edilmistir.

Dusuk voltaj 3 fazli AC doéner elektrikli
makineler sektoriindeki harmonizasyon
simdiden tavsiyelerin ve dizenlemelerin
asagidaki ulkelerde kabul gérmesini
saglamistir:

ABD Gliney Afrika
Almanya Hollanda
Avusturalya ingiltere
Avusturya italya
Belcika isvec
Danimarka isvigre
Finlandiya Japonya
Fransa Norveg

vb.



ELDRO® Standart Seri

3 fazli AC tasarim
itici Serileri

Elektrik Tasarimi

Mekanik Tasarim

Motor

3 fazli AC sincap kafes motor, yapisi

VDE 0530’a gore. Performans degerleri

icin teknik verilere bakin. Yalitim sinifi
F.

G:alisma Modlar

Sirekli calisma S1 ve aralikli gcalisma
S3 - %60 calisma ¢evrimi

» 50 derece gevre sicakliginda
teknik veriler degisir — lutfen
bize danisin.

Gerilimler ve Frekanslar

230/400 V, 50 Hz, 3 faz AC
290/500 V, 50 Hz, 3 faz AC
400/690 V, 50 Hz, 3 faz AC
Batun uniteler teslimatta yildiz
baglanmistir.

Ozel sargilarla 110V — 690 V, 3 faz AC

ek Ucrete tabidir.

60 Hz tasarim ek Ucrete tabidir.

DC ve AC versiyonlar, aleve karsi ve
patlamaya karsi versiyonlar talep
Uzerine Uretilebilir.

Kurulum boyutlari
Boyut tablolarina bakiniz.

Montaj pozisyonlari

Dikey: Piston gubugu en Ustte

Yatay ve ara konumlarda: deger plakasi

Ustte olacak sekilde
Ed 301/15 ve 350/20 sadece dikey
monte edilmelidir.

Limit svigler olmayan liniteler igin
montaj opsiyonlari

Taban montaji civatalidir ve 90 derece
donebilir.

Ed 23/5 ve Ed 30/5’in taban montaji 90

derece adimlarla kaydirilmis olarak
verilebilir (siparis verilirken belirtiniz).

Batun tiplerde Ust montaj yeri donebilir.

Calisma sivisi

Hidrolik yag HL 10, DIN 51524 kisim 1’e

gore, fabrikada doldurulur

Terminal Kutusu

6-kutuplu terminal kutusu, Isitici varsa
9-kutuplu terminal kutusu. Baglanti
vidalari M4. Koruyucu iletken terminal
M4.

Topraklama vidasi M5 (terminal
kutusu disinda)

Kablo Girisi

Kablo girisi Pg 21, 4 x 2,5 mm? (¢ap
17-19mm) iletken boylarina kadar

Motor Sigortalan

Cihazlari sigorta ile korurken termal
tetik her tip icin akim degerinin en az
1,5 katina ayarlanmalidir.

Givenlik adimlari

Toz gegirmez cift yalitim.

Yag haznesine ¢ift yalitim.

Piston gubugu boyuna gére krom
kaplama.

Yabanci cisimlerin girmesini
engellemek igin piston gubugu tipa
tipler Ed 121, Ed 201, Ed 301 ve Ed
350°de bulunurg.

Standart boya

Sentetik resin laker vernik, darbeye ve
cizilmeye dayanikli.

Kaplama kalinligi — 40 mikron

Renk RAL 7022 (umbergri), diger
renkler ve “Paslanmaya karsi Ekstra
Koruma” kaplamasi ek Ucrete tabidir.

Yalitim

EN 60529, DIN VDE 0470 T1’e gbre
IP 65.



ELDRO® Standart Seri
3 fazli AC tasarim

tici Serileri

Ek Ekipman

Tiplerin yazimina kilavuz

Kaldirma veya indirme Valfi (H,S,HS)

Cihazin igcine monte kaldirma (H) ve/veya
indirme (S) valfi normal indirme ve
kaldirma suresinin sonsuz adimda
uzatilmasini saglar. Ayarlanabilir
minimum degerler standart degerlerden
10-20 kat daha uzundur.

Valfleri tamamen agmak kisa stroklu
Unitelerde kaldirma ve indirme surelerinde
0,1 ile 0,2 saniye arasinda uzama saglar.
Uzun stroklu Unitelerde bu deger 0,2 ile
0,4 saniye arasindadir.

Valfler cihazin digindan ayarlanir.

Frenleme Yayi (c-Yayi)

C-yayi frenleme kuvvetini olusturur. C-
yayinin belirtilen kuvveti piston
¢ubugunun kaldirma strogunun tgte
birine veya verilen alt strogun Ugte ikisine
etkir.

ilk Konuma Déndiirme Yayi

islevi c-yayina benzer, fakat ilk konuma
dondiirme kuvveti daha azdir (opsiyonel)

Soéniimleme Yayi (d-Yayi)

Frenin periyodik olmayan gegcisleri icindir.
Bu yay frenin yavasca kapanmasina
yardimci olur. islev gérmesi igin cihazin
icine monte c-yayiyla beraber ¢galismasi
gerekir. Bu durumda konum belirteci
takilamaz. Montaj mesafesi A’'da bir
degisme olmaz. Frenin calisma noktasini
belirlerken boyut “z” de
degerlendirilmelidir (cizimlere bakiniz.)
Ana kullanim alani: ELDRO kullanilan
frenler

Ed

121/6.1 © 23400V 50Hz

Yiiksek-Hiz Diigiirme Devresi

Motor kapasitorleriyle, veya stator
sargisini kisa devre yaparak ve bir
kontaktor ekleyerek indirme hizlari
yaklasik %15 dusurilebilir.

Isitici

-25 derecenin altinda ¢alismada isitici
bir eleman kullaniimalidir, ayni
zamanda stand-by konumunda i1sitmak
icin kullaniimahdir. Kullanici ayri bir
glc kaynagdi ve sicaklik diizenleyici
saglamalidir.

Paslanmaya karsi1 Gelismis Koruma

Kullanim yeri: Yipratici hava ve/veya
yuksek nemli ortamlarda ortaya ¢ikan
yogusma riski.

Motor: Tamamen vakumlanmis stator,
ayni zamanda bos durumda c¢alisacak
1sitict yerine kullanilabilir. (istek
Uzerine.)

Ozel boya: Poliiiretan laker (KOR).
Astar: Bir kat

Boya: Iki kat poliiiretan vernik.

Renk: RAL 7022 (umbergri).

Limit Svigler

Frenin agik veya kapali konumlarinin
elektrik sinyalleriyle belirtiimesi icin,
mekanik veya induktif limit svicleri
standard olarak kurulabilir.

Uygun svig tipleri “Limit Svicler” teknik
veri sayfasinda listelenmistir.

Bitin ek donanimlar ek Ucretle ayrica
siparis edilmelidir.

Woltsj dederi

Ek ekipman igin ko

o Fren yay (c-yavi)

o Sondmleme yvay (d-yayi)
H: Kaldirma walfi

S indirme walfi

E:  Limit svig, mekanik

EB:  Limit swig, indiktif

EExl: “eralt madenleri igin
EExll: Tehlikeli strmosfer igin

Dedigim Gnite=i igin kod

cin cinzinden strok

Haldirma kuvweti, x 10 M
Ed: ELDRO, 3 faz AC versivon

Eg: ELDRO, Dz wersivon



ELDRO® Standart Seri
3 fazli AC tasarim

Teknik Veriler
Tip ALIME Strok itrme Frenleme  Gig 400V50HzZ'de 53 - %AED'da Adirlik
ket yay kuweti tiketimi=  akim caligma dederi”™
C-yayl thketimi**
M mm M em M W A c/h kg

kisa stroklu agicilar
Ed 23/5 220 50 1100 180 165 0.5 2000 10
Ed 30/5 300 50 1500 270 200 0.5 2000 14
Ed 50/6 500 G0 3000 450 210 0.5 2000 23
Ed 806 200 G0 4800 750 330 1.2 2000 24
Ed 121/ 1250 G0 7500 1200 330 1.2 2000 39
Ed 1856 " 1850 60 11100 1900 450 1.3 2000 39
Ed 201 /& 2000 G0 12000 1900 450 1.3 2000 39
Ed 3016 3000 G0 18000 2700 550 1.4 1500 40
Izun stroklu agicilar
Ed 5012 500 120 6000 - 210 0.5 1200 26
Ed 80/12 200 120 9500 - 330 1.2 1200 27
Ed 12112 1250 120 15000 - 330 1.2 1200 39
Ed 20112 2000 120 24000 = 450 1.3 1200 39
Ed3mf12 3000 120 36000 - 550 1.4 900 a0
Ed 185/16 1850 155 29600 - 450 1.3 400 a0
Ed 30115 3000 150 45000 = 550 1.4 400 50
Ed 350/20 3500 200 F0000 - 550 1.4 400 50
6300 M agma kuwwetine ve 200 mm stroda kadsr 6zel Uniteler istek Gzerine Gretilebiliv,

Butiin teknik veriler cihaz 20 derece sicakliktayken alinmis ortalama degerlerdir.
*1  Frenleme kuvveti strogun yarisinda gegerlidir.
*2 Degerler piston en son konumdayken gegerlidir. Itme islemi esnasinda verilen

degderler katlanir.

-25 derece sicaklikta akim tiketimi +20 derecedeki tiketimin yaklasik 1,5 katidir.
*3 Surekli calisma S1 ve aralikli galisma S3’e gevre sicakligi +50 dereceye kadar izin

verilir.
*4 Szdece Ed5 itici igin yedek olarak kullaniimalidir.
Calisma Performansinin Cevre
Sicakligina Gore Degigimi
Sicaklik arahgi Hidrolik sivi Calisma performansi
-25 ile +50 derece arasi HL 10, DIN 51524, kisim 1 Belirtilen ¢evre sicakhgdinin alt kisimlarinda kaldirma

suresi ilk galistirmada belirtilen kaldirma suresinin dort

katina kadar gikabilir.
Indirme siresi dedismez.

50 derecenin (zeri Ozel sivi Bize danisin
-35 ile +40 derece arasi Ozel diisiik sicaklik sivisi Isiticiya gerek yoktur
-25 derece alti *1 HL 10, DIN 51524, kisim 1 Cihazda isiticiya gerek vardir.

Isiticiy1 termnal kutusuna ek bir Pg 16 kablo girisi

kullanarak baglayin. 230 veya 115 volt baglanmig

gerilim.

Termostatik kontrol musteri tarafindan saglanmahdir.

*1 Verilen detaylar cihaz dikey konumdayken gevre sicakligi -25 derecenin altina distigiinde gegerlidir.




ELDRO® Standart Seri
3 fazli AC tasarim

Strok-Zaman Cizimleri

Ed 23/5, Ed 30/5

Acma

Ed 50/6, Ed 80/6
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Diyagramlar yik altinda ve 20
derece gevre sicakliginda
alinmustir.

Yuksek-hizli kapama devresi
kullanildiginda, verilen kapama
zamanlari yaklasik %15 azalr.

1.0

1.2 sec



ELDRO® Standart Seri

3 fazli AC tasarim

Strok-Zaman Cizimleri

Ed 301/15 Ed 301/20, Ed 350/20
mm Acma Kapama
200
/
180 xf ‘.\
mm Acma Kapama 160 T / I // \
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c-Yayi Cizimleri
Ed 23/5 ¢ Ed 30/5 ¢ Ed 50/6 ¢ Ed 80/6 ¢
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Parametre dederleri Mewton (M)
cinzindendir .
- - - c-yayin skighrmak igin gereken
kurewet
———— c-yayinin verdidi kuwwet
[fren kuswetil



ELDRO® Standart Seri
3 fazli AC tasarim

Boyut Cizimleri
Ed 23/5 Ed 23/5.1 Ed 23/5.2
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Mator kazas terminal kutusu ile beraber 90 derece dénehilir

K A ) L
(=iparig verirken belirtiniz.)

konum belitteci olmayan agicilar igin mantaj secenekler:
] [ Ed 2303'in taban kasayla tek parcadi ve istek (zering 90 derece
/ \ -1 ddnekilir. Ed 2345 1'in taban montaj crvatahdir we 90 derece
U | f/“'\‘ | 3 l ! danehilir. BltGn agiclarda Gst bazing kulpu dénekbilic.
\\_ vyl c
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F acik sikigmig
(fren agilmzg) (fren kapal)
Boyut Tablosu
Tip __A__EI-C D E”_EI_’F G"HK LMNOPRS __-T U v W a -b c de z
Ed 23/5 286 50 26 12 12 16 20 16 20 160 B0 BO 40 200 16 92 110 18 100 — — 100 20 55 B85 75 15
Ed 23/5.1 314 50 26 12 12 16 20 16 20 160 80 B0 40 20016 %2 110 18 100 — — 100 20 55 BS5 75 15

Ed 23/5.2 272 50 26 12 12 16 20 16 20 160 80 80 40 200 16 92 110 18 100 130 9 100 20 55 8575 15

1itolerans*os Aitolerans oo E Ey've skma zivanaz gkartlarak dedigtivilebiliv Biitiin bovyutisr mm cingindendiv

Onceki tasarimdan kalan ELDRO iticilerin degistiriimesi igin Ilitfen bize danisiniz.



ELDRO® Standart Seri
3 fazli AC tasarim

Boyut Cizimleri

Ed 30/5, Ed 50/, Ed 80/6, Ed 50412, Ed B0/12

¥
m
H
L]
'm) Terminal kutusuyla beraber mator haznesi 90 dere-
o, celik aglards dandiriimig olarak temin edilehiliv.
= . . . .o
(=iparig verirken belirtiniz.)
I Wlontaj zecenekleri, limit swicl Gniteler harig:
Ed 30'n taban montsj kismi kasayla bir parga
halinde dikilmigtir ve 90 derece ddndirilmis
= olarak verilebilir (zipatis veritken belitiniz.), Ed 50
1 ¥E Ed 80'in taban montaj kismi civatahdir ve 30
derece donddrilehilir, tepe basing aktarma kolu
= hitin cihazlards danekilir tazarkanmigtr.
L ] T
{H} = Kaldirma walfi @ = indirme valfi
=3 i -
Y i i
- | 'J
o ==
' & | ;ﬂ :
o e ¢
-— . acilmig zkigmig

(cihaz kalkmig) [cihaz frenlemede])

Boyut Tablosu
Tip A B DE'FG"Gf'HKLMNDPHSTUVab{:dgz
Ed30¥5 370 50 15 16 25 16 — 18 160 80 80 40 197 16 B0 175 34 100 77 100 20 55 BS 75 15

c
34
Ed50/6 435 60 36 18 20 30 20 24 23 195 97 120 60 254 22 90 217 52 100 120 100 22 55 85 75 15
36
36

_EI:IEU!‘E_ 450 &0 18 20 30 20 24 23 195 87 120 60 254 22 90 217 67 100 120 100 22 55 B5 7515
Ed 5012 515 120 18 20 30 20 24 23 195 97 120 60 254 22 90 297 52 100 1776 — — — — — —
Ed 80y12 530 120 36 18 20 30 20 24 23 195 97 120 60 254 22 90 297 &7 100 176 — — — — — —

1itolerans*os atoleranzs o © By've skma Zvanasz gkarblarak dedigtivilebiliv Biitiin bovyutisr mm cingindendiv

Onceki tasarimdan kalan ELDRO iticilerin degistiriimesi igin liitfen bize danisiniz.



ELDRO® Standart Seri

3 fazli AC tasarim

Boyut Cizimleri

Ed 121/6, Ed 185/8, Ed 201/8, Ed 301/6, Ed 12112, Ed 20112, Ed 30112,

Ed 18516, Ed 30115, Ed 350/20

- F =

1 £d 301
o o (5) Ed 350
{ S =
) 4 1 @ (5 En 12
=& E0 185
» £d 201
V - r.

Boyut Tablosu

L]
Strok (mim)
e

Kaldirma i;aretleri

B g 1

Strok (mim)

,i e 48 ,:ﬂ fe
o R e
mnnnanannm TAnnnfnann

Ed.. 06 Ed. MENE

Frenin ayarlanmazim ve kontralind kolaylagtrmak
igin piston kilavuz Zivanas igaretlicic. Bu igaretler
piston gubudu koruma tipinin ait kenarndan
okunabiliv (gizime bakiniz)

Motor kasas terminal kutusu ile beraber 90
derecelik adimlarla déndirilebilir (siparig verirken
belirtiniz)

Mortaj secenskleri, limit svicl Oniteler haric:

Taban montaj kismi crvataldir ve 90 derece dén-
diirilehiliv, tepedeki bazing aktarma kizm danehilir.

@ = Waldirma valfi @ = indlirme valfi

skigmig
[cihaz frenlemede)

acimig
[cihaz kalkmig)

Tip A B CDEF GHZK L M NO PTU V a bc d e z
Ed121/6 645 60 38 25 25 40 25 35 240 112 90 40 260 25 77 100 130 147 35 80 130 120 20
Ed201/6 645 60 38 25 25 40 25 35 240 112 90 40 260 25 77 100 130 147 35 80 130 120 20
Ed301/6 645 60 38 25 25 40 25 35 240 112 90 40 260 25 77 100 130 147 35 B0 130 120 20
Ed 121112 705 120 38 25 25 40 25 35 240 112 90 40 260 25 77 100 190 — — — — — —
Ed20112 705 120 38 25 25 40 25 35 240 112 90 40 260 25 77 100 190 — — — — — —
Ed301M2 705 120 38 25 25 40 25 35 240 112 90 40 260 25 77 100 180 — — — — — —
Ed185/6 6500 60 42 25 25 40 27 44 240 112 160 8O 260 25 87 100 75 147 35 80 130 120 20
Ed 18516 700 155 42 25 25 40 27 44 240 112 160 80 260 25 &7 100 176 — — — — — —
Ed 301115 880 150 38 25 25 40 27 44 250 117 160 80 265 25 87 100 275 — ==
Ed350/20 B80 200 38 25 25 40 27 44 250 117 160 BO 265 25 87 100 275 — — — — — —
toleranss o aitolerans Biitin boyutlar mm cinsindendir

Diger boyutlarda Uniteler istek Uzerine Uretilebilir. Eski tasarim ELDRO (uniteleri yenilemek igin bize danisiniz.



ELDRO®
DC Versiyon

itici Serileri

Elektrik Tasarimi

Mekanik Tasarim

Motor

DC motor, yapisi VDE 0530’a gore.

Performans degerleri igin teknik verilere

bakin. Yalitim sinifi F.
Calisma Modlari

Sirekli calisma S1 ve aralikli calisma
S3 - %60 calisma ¢evrimi

Gerilimler ve Frekanslar

Verilen gl¢ deg@eri boyut faktori 1,05’e

kadar gecerlidir.
Standart gerilim 220V DC

istege bagli 6zel sargilarla 24V — 500V

DC arasinda galisabilir.

Kurulum boyutlar
Boyut tablolarina bakiniz.

Montaj pozisyonlari
Dikey: Piston gubugu en Ustte

Limit svigler olmayan liniteler igin
montaj opsiyonlari

Taban montaji 90 derece donebilir.

Butln tiplerde ust montaj yeri donebilir.

Calisma sivisi

Hidrolik yag HL 10, DIN 51524 kisim 1’e

gore, fabrikada doldurulur

Terminal Kutusu

6-kutuplu terminal kutusu.

Baglanti vidalari M4. Koruyucu iletken
terminal M4.

Topraklama vidasi M6 (terminal
kutusu disinda)

100V DC altindaki 6zel gerilim
degerlerinde farkli baglantilar
kullanilir.

Kablo Girigi

Kablo girisi Pg 21, 4 x 2,5 mm? (¢cap
17-19mm) iletken boylarina kadar

Motor Sigortalar

Cihazlari sigorta ile korurken termal
tetik her tip icin akim degerinin en az
1,5 katina ayarlanmaldir.

Givenlik adimlari

Toz gegirmez cift yalitim.

Yag haznesine ¢ift yalitim.

Piston gubugu boyuna gére krom
kaplama.

Yabanci cisimlerin girmesini
engellemek icin piston gcubugu tupud
tipler Ed 121, Ed 201 ve Ed 301’de
bulunur.

Standart boya

Sentetik resin laker vernik, darbeye ve
cizilmeye dayanikl.

Kaplama kalinligi — 40 mikron

Renk RAL 7022 (umbergri), diger
renkler ve “Paslanmaya karsi Ekstra
Koruma” kaplamasi ek Ucrete tabidir.

Yalitim

EN 60529, DIN VDE 0470 T1’e gore
IP 65.



ELDRO®
DC Versiyon

itici Serileri

Ek Ekipman

Tiplerin yazimina kilavuz

Kaldirma veya indirme Valfi (H,S,HS)

Cihazin icine monte kaldirma (H)
ve/veya indirme (S) valfi normal indirme
ve kaldirma siresinin sonsuz adimda
uzatilmasini saglar. Ayarlanabilir
minimum degerler standart degerlerden
10-20 kat daha uzundur.

Vallfleri tamamen agmak kisa stroklu
Unitelerde kaldirma ve indirme
surelerinde 0,1 ile 0,2 saniye arasinda
uzama saglar. Uzun stroklu Unitelerde
bu deger 0,2 ile 0,4 saniye arasindadir.
Valfler cihazin digindan ayarlanir.

Frenleme Yayi (c-Yayi)

C-yay! frenleme kuvvetini olusturur. C-
yayinin belirtilen kuvveti piston
gubugunun kaldirma strogunun tgte
birine veya verilen alt strogun lgte
ikisine etkir.

ilk Konuma Dondiirme Yayi
islevi c-yayina benzer, fakat ilk konuma

doéndirme kuvveti daha azdir
(opsiyonel)

Eq121/6 ¢ 220 V

Calisma Performansinin Cevre
Sicakligina Gore Degigimi

Paslanmaya karsi Gelismis Koruma

Ozel boya: Poliiiretan laker
Astar: Bir kat

Boya son kati: Politiretan vernik.
Renk: RAL 7022 (umbergri).

Limit Svicler

Frenin acik veya kapali konumlarinin
elektrik sinyalleriyle belirtiimesi igin,
mekanik veya induktif limit svicleri
standard olarak kurulabilir.

Uygun svig tipleri “Limit Svigler” teknik
veri sayfasinda listelenmistir.

Batin ek donanimlar ek Ucretle ayrica
siparis edilmelidir.

Voltaj dederi
Ek ekipman igin kod

C Frenleme vayi {c-vayi)

H acma valfi

5 indirme valfi

E konum belirtect, mekanik

EE  Konurm belirted, indiktif
crm cinsinden stralk

10 % M cinsinden agra kuvveti
Eg: ELDRO, DC wersivonu

Sicaklik arahgi

Hidrolik sivi

Calisma performansi

-15 ile +35 derece arasi

HL 10, DIN 51524, kisim 1

-35 ile +35 derece arasi

Ozel dlslik sicaklik akiskani

Belirtilen ¢evre sicakhginin alt kisimlarinda kaldirma
siresi ilk galistirmada belirtilen kaldirma stiresinin dort
katina kadar gikabilir.

indirme siiresi degismez.

+35 derece lzeri

6zel hidrolik akiskan

istek Gzerine doldurulur



ELDRO®

DC Versiyon
Teknik Veriler
Tip Acma  Strok trne  Fren yay Kaldirma indirme  Giig 220%DC'de 53- %60'da Adirlik
ket ket siresi  sdresi  tiketimi™  akim calizma
(o= tiketimi™  dederi™
N mm Mem N 5 5 W A c/h kg
Kiga-stroklu agic
Eg 50/6 500 G0 3000 460 0.4 0.5 350 1.6 1000 27
Eg B0J6 g00 G0 4800 750 0.5 0.4 330 1.5 1000 27
Eg 121/6 1250 G0 7500 1200 0.6 0.5 330 1.5 1000 43
Eg 201/6 2000 60 12000 1900 0.7 0.4 430 20 1000 43
Eg 3016 3000 G0 18000 2700 0.8 0.4 470 21 200 43
zun-stroklu agic
Eg 50/12 500 120 6000 - 0.5 0.8 350 1.6 600 k]
Eg 8012 g00 120 9600 - 0.8 0.6 330 1.5 600 k]
Eg 12112 1250 120 15000 - 1.0 0.7 330 1.5 500 44
Eg 201/12 2000 120 24000 - 1.2 0.6 430 20 500 44
Eg 30112 3000 120 36000 - 1.4 0.6 470 21 400 44
*Fren kuyveti dederler verilen strodun 1/3'0nde gegerlidir
=Dederler piston en son konumundsyken sinmigtr. Acima esnasinda dederler kstlamr,
Diizik sicakliklarda akim ve aig tiketimi artar.
*=* Sirekli caligma 31'e ve aralkh calgma S3'e +35 dereceye kadar izin verilir.
Biitiin teknik weriler hidrolik s Shel Marling 100ile alnmigtr.
Standart chgr voltajlar igin yaklagik akm tiketimi hesak:
= _Himmow
I = g bz
c-Yayi Cizimleri
Parametre dederleri Mewton cinsindendis Ed 121/6 ¢ Ed 185/6 ¢, Ed 201/6 ¢ Ed 301/6 ¢
- c-yayin skigtirmak g gerekil kuvyet
— c-yayinin verdidi kuswet (fren kuwseti) N N N
2300 ) 4100
00 =0 900
Ed 50/6 ¢ Ed 80/6 ¢ 1800 %00 1700
H H 1630 2400 500
1o 1200 1400 — T 00 — 1300 =
a0 nm Y N = o 200 . =l £ =1
0 1000 1000 f=T" 1900 fem =1 2900 - -
&0 T 0] —1— B 16080 M0 =
€00 [~ — 200 —F— €00 1400 2600 [
a0 700 = 400 1200 100
0 a 0

I:llil 10 20 30 40 EO &0 rwm

O 0 30 40 50 B0 mm

0 10 2 30 40 B0 BD mm

O 0 20 30 40 5D &) mm

I:llil 10 20 30 40 EO &0 rom



ELDRO®
DC Versiyon

Boyut Cizimleri

Eg 50/6, Eg 80/6, Eg 50/12, Eq 80/12

Beoyut Tablosu

I_ET_‘_‘ \;f\r.ﬂ 11| }
1] 'II Y
| ‘ 1 ! || LI=_.I
Lilld. J |
XLV —
i

>k

* 0w

Motar kazas istek dzerine terminal kutusu ile beraber 90
derecelik adimlarda dénddriletilir.

konum belirtec olmayan Gniteler igin montas) secenekleri:
Taban montaj kismi crvataldir we 90 derece danehilir, Gzt
badlant noktas donebili.

(HE Kaldrma valfi (S indirme valfi

Tip A B C D EF G¥ G2 H K L M N O PR S T u v WX
Eg 50/6 /0 60 36 18 20 30 20 24 23 195 97 120 60 254 22 90 217 172 100 120 M0 65
Eg 80/6 /0 60 36 18 20 30 20 24 23 195 97 120 60 254 22 90 217 172 100 120 M0 65
Eg 50/12 E50 120 36 18 20 30 20 24 23 195 97 120 60 254 22 90 217 172 100 120 M0 65
Eg 80/12 E50 120 36 18 20 30 20 24 23 195 97 120 60 254 22 90 217 172 100 120 M0 65

nlolerangsy  2jtolerans i

G G ye sikma Zivanas gkartlarak degigtivilebilir

Bitin boyutlar mm cinsindsndic



ELDRO®
DC Versiyon

Boyut Cizimleri

Eq 121/6, Eg 201/6, Eg 301/6, Eq 121/12, Eq 201/12, Eg 301/12,

Aciima izleri

i

1] 120 —
15 Stroke
1 = - :
I LT o - & Stroke
| S . ] 4—a an
0 - 1 ——
[
. | — _

| TTlTl'TITlTL“ A

f=1=]

foo =8 L) ' o = =
Ed../5 Ed.j1z
1 n
| | Frenin daha rahat kurulmas ve kontroll igin piston kilawuz
zivanas! igaretlidiv. Bu izler piston kolu koruma tipdndn alt
] | kenarnda okunabiliv (gizime hakimz).
L) ey LLJ . | | .
T g L Py |
- B pm— P |
- | e - l "
- o - Ty
waen| n l . Ip
& - @ H-——
l Motor givdesi terminal kutusu ile beraber istek
] i (zering 90° déndlriimisg olarak temin edilebilir.
gy o L - faal il d konum beliteci almayan agicilar igin taban kismi
I ' i . ] civatahchr we 90° dénddrilebiir, Gst bazsing kulpu
TR e, VREY T 5 dindirdiletilir.
. imE T - ’
#q | i .\
o . 'ﬂ):Kaldlrma valfi CS-:): indirme walfi
P "_':". F ATy ¥
EQ— 91
g [ AN
- §{ eEDe 1
d o0 b
v T g
= = = 1:: - 1 #

Boyut Tablosu

Tip A B C D Ev
Eqgi121/6 765 60 38 25 325
Eqg201/6 765 60 38 25 35
Eg301/6 765 60 38 25 35
Eq 12112 825 120 38 25 325
Eq 20112 825 120 38 25 325
Eq 30112 825 120 38 25 325

G H K L M N O P R S5 T u v W
25 35 240 M2 90 40 260 25 15 100 172 100 130 100
25 35 240 M2 90 40 260 25 15 100 172 100 130 100
25 35 240 M2 90 40 260 25 15 100 172 100 130 100
25 35 240 M2 90 40 260 25 15 100 172 100 130 100
25 35 240 N2 90 40 260 25 15 100 172 100 130 100
25 35 240 N2 90 40 260 25 15 100 172 100 130 100

E|B5|1E|1B|B|IE|T

+DE
Nlolerans +o ) lolerans <0



ELDRO® Flame-,
Patlamaya karsi seri

itici Serileri

Elektrik Tasarimi

Mekanik Tasarim

Motor

IP44 koruma sinifi, DIN 40050 (IEC
529)'a gore, 3 fazli AC sincap kafes
motor, imalati VDE 0530 (IEC 34)'e
gOredir.

Performans degerleri igin teknik verilere
bakiniz. Yalitim sinifi F’dir.

Calisma Modlari

Sirekli calisma S1 ve aralikli ¢calisma
S3 - %60 calisma gevrimi.

Calisma ¢evrim degeri igin teknik
verilere bakiniz.

Gerilimler ve Frekanslar

400V, 50Hz, 3 faz AC

500V, 50Hz, 3 faz AC

690V, 50Hz, 3 faz AC

Batun agicilar fabrika ¢ikista yildiz (Y)
baganmis olarak teslim edilir.

110 V — 1000 V arasi 3 fazli AC 6zel
motor sargilari ek Ucret karsiligi
alinabilir. Ayni sekilde 60 Hz frekans
icin tasarlanmis agicilar temin edilebilir.

Kurulum boyutlari
Boyut tablolarina bakiniz.

Montaj pozisyonlari
Dikey: Piston gubugu en Ustte
Yatay veya egimli konumlarda:

acici plakasi Uste gelecek sekilde.

Limit svigler olmayan lniteler igin
montaj opsiyonlari

Siparis esnasinda belirtilirse, taban
montaj 90 derece donebilir.
Butlin tiplerde uUst montaj yeri donebilir.

Calisma sivisi

Hidrolik yag fabrikada doldurulur.

Terminal Kutusu

Koruma sinifi IP 54, DIN 40050 (IEC
529)'a gore

M4 baglanti vidalari ile birlikte 3
besleme terminali.

Koruyucu iletken terminal M4.
Topraklama vidasi M6 (terminal
kutusunun disinda).

Kablo Girigi

istek Gizerine temin edilir.

Giivenlik adimlari

Piston cubugu boyuna gére krom
kaplama.

Toz gecirmez ¢ift yalitim.

Yag haznesine ¢ift yalitim.

Ed 121, Ed 201 ve Ed 301°de piston
gubugu koruma tipi ve agikma
isaretleri vardir.

Standart boya

Sentetik resin laker vernik, darbeye ve
¢izilmeye dayanikili.

Kaplama kalinhgi — 40 mikron

Renk RAL 7022 (umbergri), diger
renkler ve “Paslanmaya karsi Ekstra
Koruma” kaplamasi ek Ucrete tabidir.



ELDRO® Flame-,
Patlamaya karsi seri

itici Serileri

Ek Ekipman

Uygunluk Belgesi

Kaldirma veya indirme Valfi (H,S,HS)

Cihazin icine monte kaldirma (H)
vel/veya indirme (S) valfi normal indirme
ve kaldirma siresinin sonsuz adimda
uzatilmasini saglar. Ayarlanabilir
minimum deg@erler standart degerlerden
10-20 kat daha uzundur.

Valfleri tamamen agmak kisa stroklu
Unitelerde kaldirma ve indirme
surelerinde 0,1 ile 0,2 saniye arasinda
uzama saglar. Uzun stroklu Unitelerde
bu deger 0,2 ile 0,4 saniye arasindadir.
Valfler cihazin digindan ayarlanir.

Frenleme Yayi (c-Yayi)

C-yay! frenleme kuvvetini olusturur. C-
yayinin belirtilen kuvveti piston
gubugunun kaldirma strogunun tgte
birine veya verilen alt strogun lgte
ikisine etkir.

istek tizerine temin edilir.

Soéniimleme yayi (d-yayi)*

Frenin periyodik olmayan gegcisleri icin bu
yay yumusak kapanma saglar.

Yalnizca frenleme yayiyla beraber
kullanilabilir.

Bu yay kullanilirsa konum belirteci
kullanilamaz.

Montaj boyutu A’da degisiklige yol agmaz.
Frenin ¢alisma noktasi belirlenirken “V”
boyutu g6z dniine alinmalidir (boyut
gizimlerine bakiniz).

Ana kullanim alani: ELDRO® ile kontrol
edilen frenler.

*Sadece 60mm stroklu agicilar igin gegerlidir.

Degisim uniteleri

Uretimden kalkan Unitelerin yedeklerinin
temini icin istek Uzerine temin edilebilen
“Patlamaya kargi tasarimda degisim
Unitelerinin siparis talimati” belgesine
bakiniz.

Tiplerin yazimina kilavuz

Ed80/6 c/d H S EExdl

EExd | Yer alh madenlerinde kallanim igin

g indirme valfi

H kaldirma walfi

C Fren yayi (c-yay)

d Sandmlerme yay (d-yay)
806 Acma ket 10x M

Ed ELDR O, 3 fazh AC wersivon



ELDRO® Flame-,
Patlamaya karsi seri

Teknik Veriler
Tip Arma Straok itrme Fren yay Gl 400%'da akim 53 - %E0'da Adirhk
ket ket thketimi* taketimi® galigma deder™
(E-yann™

N mm N cm N W A c/h kg
Ed 30/5 300 50 1500 270 180 0,43 1500 27
Ed 50/6 E00 60 3000 4&0 275 1,2 1500 47
Ed 80/& 800 60 4800 750 280 1,2 1500 48
Ed 1216 1250 60 7500 1200 280 1,2 1500 70,5
Ed 201 /& 2000 B0 12000 1900 385 13 1500 70,5
Ed 301 & 3000 B0 18000 2700 470 13 1000 70
Ed 5012 500 120 G000 - 275 1,2 00 &7
Ed 8012 800 120 9600 - 280 1,2 00 58
Ed121/12 1250 120 15000 - 280 1,2 Q00 Fil
Ed 201/12 2000 120 24000 - 385 1,3 400 71
Ed 301/12 3000 120 36000 - 470 1,3 600 72

* Frenleme kuwweti dederi, verilen strodun 1730 igin gegerlicir.

** Dederler pistonun son konumunda gecetlidic. Kaldirma esnssinds

verilen dederler katlanir.
Digik sicakhklarda gl ve akim tketimi artar.

Calisma Performansinin Cevre

Sicakligina Gore Degigimi

Sicaklik araligi Hidrolik sivi
-20 ile +40 derece arasi  Shell Morlina 10*
-10 ile +40 derece arasi HFC 46**

** Alev almayan hidrolik sivi.

Govde Malzemesi

Kullanimi:
EEx I, EEx |
EEx |

=2 Sirekl cahzma 51'e ve aralikh calgma 53' 40 derece sicakhds

k

adar izin verilir

Stanclart almayan aerilimler igin yaklagik akim tiketimi hesaplamas:

o Uiy

Uisoow | Loy
v

Calisma performansi
Belirtilen gcevre sicakliginin alt kisimlarinda kaldirma
suresi ilk calistirmada belirtilen kaldirma stiresinin dort
katina kadar cikabilir.
indirme siiresi degismez.
* Hidrolik sivi, eger alev almayan hidrolik sivi zorunlulugu yoksa EEx | igin de kullanilabilir.

Ed 50, Ed 80, Ed 121, Ed 201, Ed 301

EEXx | tasarim

EEXx Il tasarim

Motor gbvdesi

Dokim demir

GGG

Hidrolik gévde

Gri dokim

Aliminyum veya gri dokiim*

* Gri dokiim govde lcrete tabidir.



ELDRO® Flame-,
Patlamaya karsi seri

Strok-Zaman Gizimleri

Ed 30/5 Ed 50/6, Ed 80/6 Ed 121/6, Ed 201/6, Ed 301/6
mm Agma Hepama mm Aima Kapama
LY . e N

mm Agma Kapama g\/ \;n »-.\‘a ‘& \

50 | 40 5 & 40 & @ -

0 T 30 - \ ‘% 30 “/ & ——%—%{%

o s "7 N ” i

10 _‘% \] 10 10 %% \

LY A A\ ; |

Q 0z 04 o 0 02 04 06s 0 02 04 06 0 0,2 04 06s 0 02 04 06 080 02 04 0e 08s
Ed 50/12, Ed 80/12 Ed 121/12, Ed 201/12, Ed 301/12
mm Acma Kaparma mm Agma Kapama
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ELDRO® Flame-,
Patlamaya karsi seri

Boyut Cizimleri

Ed 30/5, Ed 50/6, Ed 80/6, Ed 50/12, Ed 80/12
Givde EEx | [/ EEx |l

|

kablo girigi
Standart: Sadda
istek Ozerine: Sadda
veya altta
(Belirtiniz)*

@: Acma wvalfi
@}: Kapama wvalfi

* Ed 3005'de zadece altta alakiliv

L acik skIgmIg

F (fren agims) (fren kapal)
Bmant tablosu
Tip A E C D E, F G H H K L M W o P 00 R 5 T UV
Ed 30/5 410 &0 345 15 16 25 16 18 - 160 80 a0 40 270 16 85 65 J5 98 2015

Ed50/6 509 &0 365 18 20 30 24 45 35 190 95 120 &0 310 22 85 BE 75 100 2215

Ed 80/6 509 &0 385 18 20 30 24 45 35 190 95 120 &0 310 22 85 BE 75 100 2215

Ed 50/12 609 120 385 18 20 30 24 45 35 190 85 120 &0 310 122 == ==

Ed 80/12 609 120 385 18 20 30 24 45 35 190 85 120 &0 310 122 == ==

*toleranzsy **zikma yakas ile de alinabilir o 2041



ELDRO® Flame-,
Patlamaya karsi seri

Boyut Cizimleri

Ed 121/6, Ed 201/6, Ed 301/6, Ed 121/12, Ed 201/12, Ed 301/12

Givde EEx | [ EEx Il

1--.-1

o o

Edosw

- F =

o

() - (H) Eaxmng L J | | .
| (W] | |
- f— LA LU
@ O m -
. .‘“..v-ﬂ“
G (s
Hablo girigi o ‘—[—" ' @: Acma walfi
L Standart: Sadda LU} ) @}: Wapama alfi
1 et istek Nzerine: Sadda il
=7 B veya alta s 2
(Belirtiniz) !
- N -
-yl R
P!
a
b ::.
1]
; b
L ] o«
L[]
F acik skIgmIg
(fren acilmis) (fren kapal)
Bmaut tablosu
Tip A B C D EW F G2 H H K L M W 0 P O R S T U VWV W
Ed121/6 690 60 38 25 25 40 25 45 35 240 112 90 40 324 30 130 80 120 147 35 20 130
Ed2oif6 690 60 38 25 26 40 25 45 35 240 112 90 40 324 30 130 80 120 147 35 20 130
Ed3mfe 690 60 38 25 25 40 25 45 35 240 112 90 40 324 30 130 80 120 147 35 20 130
Ed121/12 750120 38 25 25 40 25 45 35 240 M2 90 40 324 30 - - - - - - 1490
Ed2omf12 750 120 38 25 25 40 25 45 35 240 112 90 40 324 20 - - - - - -1480
Ed3mf12 750 120 38 25 25 40 25 45 35 240 112 90 40 324 20 - - - - - -1480

*tolerans s **sikma yvakas ile de alnakilic 2041



BRAKEMATIC

Calisma Yontemi

Tasarim ve
Calisma Yontemi

islevier

Elektrohidrolik tambur ve disk frenler igin
BRAKEMATIC sistemi, islev modilleri
(yazihmsal) iceren programlanabilir bir
frekans konverterinden ve bir giris
Unitesinden (pedal, dahili veya harici
parametre araylzu, 6lgim sensorli
proses kontrol moduli ) olusur.
Frekans konverterinin ¢ikisinda bir
frekans degisimi olusturulur. Bu frekans
degisimi bir ELDRO agicinin
calistinimasi i¢in kullanihr, béylece
hidrolik kuvvet degistirilebilir. Sonugta
elde edilen ELDRO agma kuvveti fren
sisteminin frenleme kuvvetine ters etki
eder; bu iliski frenleme igleminin
kontroliiniin temelini olusturur.

Tek bir BRAKEMATIC kontroli ayni
anda birkag frenin kontrol edilmesi igin
yeterlidir, bunun igin gerekli sart frenlerin
islevinin ve calisma ydnteminin benzer
olmasi ve butin ELDRO agicilarin akim
giris deg@erlerinin toplaminin segilen
BRAKEMATIC (initesinin kapsaminda
olmasidir.

BM P tipi pedal

Bu pedal tipi, “elle” parametre girilmesi
destekli, analog-kontrolli bir frenleme
islevi olugturulmasini saglayan elektronik
bir pedal kontrolldur. Sistem yiritme ve
dondirme islemlerinin hassas
frenlenmesine izin verir. Konumlandirma
hassasiyeti ve ¢alisma rahatligi
gelistirilmistir. Ozellikle istenmeyen yiik
degdisimi darbeleri ve ving yuklerinin
salinimlari ciddi sekilde azaltilabilir, hatta
yok edilebilir.

BM R tipi rampa

Sabit ve 6nceden programlanmis
frenleme tork degerlerinin olusturulmasi
icin bir elektronik kontroldur.

Bu sistem sayesinde frenin kilavuz
edilen agilma ve kapanma hareketleri
gerceklestirilir. Onceden segilmis rampa
islevine gore kisa frenleme sureleri, gok
adimli veya srekli frenleme islemleri
mumkundar.

BRAKEMATIC rampa sistemi 6zellikle
uzaktan kumandali, islevlerin minimum
sayida sinyalle kontrol edilmesi istenen
vingler i¢in sunulur. Rampa iglevinin
devreye sokulmasi igin tek bir kontrol
sinyali yeterlidir. Bundan sonra iglemler,
ornegin bitin bir kapanma islemi
otomatik olarak gercgeklestirilir.

Not:

Bir elektrohidrolik fren ile beraber ¢alisan
bir BRAKEMATIC kontrolu islevsel tek
bir Gnite olusturur; bu Unitede iki Gnite
elemani da birbirleriyle uyumlu ¢alismasi
icin uyarlanmigtir. Eger parcgalardan birisi
degistirilecekse, bitlin sistemin yeniden
ayarlanmasi gerekir.

Mimkiin olan bagka bir kullanim alani
ise asagi dogru calisan kayis konveyor
sistemlerinde ylke bagli agir
hizlanmalarin otomatik olarak kontrol
edilmesidir. Kabul edilebilir konveyér
hizlari alt ve Ust deger olarak sinir
parametresi olarak girilir ve frekans
konvertorine iletilir. Eger st sinira
ulagilirsa, konveyor hizi 6nceden
segcilmis bir sirali isleme gore digtrdldr.
Alt limite ulaglilirsa, frekans konvertori
rampay! devre disi birakir ve konveyor
sistemi normal ¢alisma ydntemine geri
doner.



BRAKEMATIC

Calisma Yontemi

islevier

Park anahtari bulunan
pedal kontrolline 6rnek

1 ELDRO agici
2 Kontrol cihazi
3 Pedal

4 Park anahtan

Advance

BRAKEMATIC advance, kontrollii fren tork
degerleri Uretilmesini saglayan, degisken
ontanimli parametreli elektronik kontrol
Unitesidir. Bu Unitede harici referans sinyali
(genellikle dénme) ve programlanmig
ontanimli parametre (6rn. zaman, donme)
degerlendirilir ve frekans konverterinde
dogrusal veya dogrusal olmayan zaman
fonksiyonu hesaplanir. Dabhili bir islem kontrol
modulu hesaplanan degerler ve gergek veriler
arasinda kalici bir setpoint/gercek deger
kargilastirmasi yapar.

Hat kilavuz sistemleri igin sabit frenleme
siireleri

Kontrol cihazinda olusturulan klavuz sinyali ile
harekete gegen frekans konvertorii, ELDRO
acicinin galisma frekansini diizenler ve
bdylece frenleme islemini kontrol altinda tutar.
Karmasik konveydr sistemlerinin kapanma
isleminin gergeklestiriimesinde ilk dnkosul
frenleme siiresi diizenlemelerine glivenle
uyulmasidir.

Pedalin iglevi

Pedal kullanarak ving operatdru sistemi
kontrol edebilir. ELDRO fren agicisinin agma
kuvveti, dolayisiyla fren torku, pedalin
hareketine oranla degisir.

Pedala hi¢ basiimaz ise, ELDRO fren agicisi
tam agma glicl verir ve fren acilir. Pedala
basildikca, ELDRO fren agicisinin kuvveti
azalir ve fren torku artar. Ozel bir ayar pedalin
hareket alanini artirarak frenleme torkunun

Konveyodrlerin farkli zamanlarda
durmasindan kaynaklanan fazlaliklarin
onlenmesi igin tek yol budur.
BRAKEMATIC advance’in bu ise
uygulanmasi, konveyoriin tagima
yoéniinden (yukari veya asagi) ve
ylkleme durumundan bagimsiz olarak
onceden belirlenmig frenleme
zamanlarina ulagiimasini sagladigi igin
¢ok uygundur.

Rayda hareket icin ABS sistemi

Ray Uzerinde hareket eden sistemler ve
troley sistemleri bagka bir kullanim
alanidir. Salinim yapan yukler, yiksek
frenleme torklari (6rn acil durum freni
sonucu) ve iklim etkileri ile istenmeyen
metal-metal strtinmesinin beraber etki
etmesi sonucu tekerlekler bloke olabilir.
Bu durumlarda BRAKEMATIC advance
anti-blokaj sistemi olarak kullanilabilir.

daha hassas kontrol edilebilmesini
saglar.

Tam fren yapilmasini engellemek igin,
pedalin iginde bir geri-gekme yayi
bulunmaktadir.

Ving operatorii pedaldan ayagini hafifce
cektiginde, fren torku orantili olarak
azaltilir.

Bu sayede, guvenlik frenleri icin gereken
butin sartlar gergeklesmis olur.

Giig kaynagi




BRAKEMATIC

Kontrol uniteleri

Teknik Ozellikler

230/.. gerilim versiyonu

400/... gerilim versiyonu

Sistem gerilimi

1x180’den 260 V’a, + %0, 48'den 62 HZ'e 3x 345’den 525 V'a, £%0, 48'den 62 Hz'e
alternatif olarak 220’den 360 V'a, + %0 DC alternatif olarak 420’den 700 V’a, £ %0 DC

Koruma sinifi

IP 55, DIN 40050'ye gore (kasali teslimatta, aksi halde IP 20)

Cevre sicakligi

g¢alisma esnasinda -10° ile +40° arasi
%2,5 / °C gug¢ azalmasi ile +50°’ye kadar
depolama esnasinda -40° ile +55°C arasi

Pik gerilim giici

Sinif I, EN 50178’e gore

izin verilen kirlilik

VDE 0110 Kisim 2’ye gore kirlilik derecesi 2

izin verilen nem yiikii

bagil nem %95, yogusma olmadan

Yuksekligin etkisi

1000 m: akim degerinin %100’G
3000 m’ye kadar akim degeri her 1000 m igin %10 azalarak

Vibrostabilite

IEC 68-2-64 ve IEC 68-2-36  Test Fh

IEC 68-2-6 Test Fc

IEC 68-2-29 Test Eb’ye gore

Kontrol ve agici kablolari ekranlanmalidir.

Boyutlar

Kasa, kilitlenebilir tasarim, IP 55, IEC 529, DIN 40050

* gevre sicakligi >40 derecede

Tip Geniglik Derinlik Yiikseklik Toplam kasa boyutlari 400x 250 x 500 mm
Adgirhk
mm mim mm kg

230/2.2 300 210 400 8.0

230/3.0 300 210 400 8.0

230/4.0 300 210 400 8.0

400(2.1 300 210 400 10.0

400/2.8 300 210 400 10.0

400/3.8 300 210 400 10.0

Pedal

Giiglendirilmis versiyon
IP 54 (IEC 337, DIN 0660)




BRAKEMATIC

Kontrol uniteleri

Uygulamalar igin segim tablosu

Tip Sistem gerilimi Sistem frekansi izin verien maks. Motor besleme hatti
M £ 0% [H2] £ 0 % E:;clg akirm m*aIE:;i uzunlugu
230/2.2 220,360V DC 0 22 5D
230/3.0 220,360V DC 0 30 75
230/4.0 220,360V DC 0 4.0 75
400/2.1 420.. 700V DC 0 21 100
400/2.8 420,700V DC 0 2.8 100
400/3.8 420.. 700V DC ] 38 100
230/2.2 180..260 WV AC 48-62 2,2 L]
230(3.0 180..260 V AC 48-62 3,0 75
230/4.0 180..260 V AC 48-62 4,0 75
400/2.1 345,525V AC 48-62 2.1 100
400/2.8 345525 WV AC 48-62 28 100
400/3.8 345525V AC 48-62 38 100

Kontrol (niteleri koruma sinifi IP 55 ve duvara monte edilecek sekilde tasarlanmistir. istek (izerine baska
tasarimlarda Uretilebilir.

Pedal tabana monte edilecek sekilde tasarlanmigstir. Butlin tniteler gecerli standartlara ve glvenlik dizenle-
melerine uygundur.

Tiplerin Yazimina Kilavuz
Kontrol iinitesini agagidaki yapida tanimlanmigtir 2 adet Ed 80/6 230/400 V ELDRO agici
icin pedal kontroll, 2,1/1,2 A.
400 V 50 Hz’'de toplam akim
2x1,2 A = 2,4 Adir.

EM P 400 2.8 3 x 400V, 50 Hz 2 x Ed 80/6

§ = ELDRO'nun sawsi ve tipi
= =
o [ i i
- = Sistem baglantisi /
= s hesleme gerilimi
= jr
= =
= Tip
Kod harfi:
P: Pedal kKontrolii
R: Rampa

A Advance



Elektro-hidrolik iticiler

ELDRO®

ELDRO® fren agicilari igin galisma

hidroligi bakimi

Standart versiyon

Ed 23 - Ed 350 ELDRO®
fren acicilari igin

yag miktan

Caligsma sivisi bakimi

ELDRO® tipi litre
Ed 23/5 1,6
Ed 30/5 1,9
Ed 50/6 4,2
Ed 80/6 4,2
Ed 50/12 5,5
Ed 80/12 55
Ed 121/6 9,4
Ed 201/6 9,4
Ed 301/6 9,2
Ed 121/12 9,4
Ed 201/12 9,4
Ed 301/12 9,2
Ed 185/16 9,2
Ed 301/15 12,1
Ed 350/20 12,1

ELDRO® iticiler -25 °C’den +50 °C’ye
kadar bir sicaklik araliinda c¢alisacak
HL10 DIN 51524 sinifi Shell Morlina 10
hidrolik yag ile doldurulmus olarak teslim
edilir. Farkli sicaklik araliklari igin 6zel
sivilar gerekir. Bu “uzun émurli” dolum,
acicl zarar gérmedigi slrece galisma
esnasinda bozulmaya ugramaz.

Tamirden sonra tekrar dolum esnasinda
baska marka HL10 DIN 51524 sinif
sivilar kullanilabilir. Farkli markalarin bu
siniftaki hidrolik yaglarinin bir listesi
EMG’den temin edilebilir.

ELDRO® agicidaki bitin rulmanlar DIN
51825 standardina gére K-L 3 n “uzun
Omurlu” yag ile (6rnegin Shell Alvania R
3) fabrikada yaglanir.

Bu sayede ELDRO® agicilar biyik
oranda bakim gerektirmez.

Onemli

Yeniden dolum esnasinda agici dik
konumda, agicinin tiriine gore tasma
vidasina veya doldurma baglantisinin
dolum sinirina kadar yagla
doldurulmalidir.

Hava odaciklari kalmasini engellemek
icin, cihazi birkag agma-kapama
¢evriminden gegirin. Bundan sonra yag
seviyesini kontrol edin ve gerekirse yag
ekleyin. Son olarak, dolum baglantisini
ve tagsma vidasini sikistirin.



Elektro-hidrolik iticiler

ELDRO®

ELDRO® Degisim Unitelerinin Siparis Edilmesi

Degisim Uniteleri 6zel acicilar olarak imal edilirler. Yeni kurulumlarda kullaniimalari tavsiye edilmez.

ELDRO® agicl Kurulum (A) Degisim Unitesi Kurulum (A) Fark Esit kurulum boyutuna

onceki tasarim boyutu yeni tasarim boyutu asagi/yukari  aciciya eklenen asagidaki
pargalar yardimiyla ulasilir

Tip mm Tip mm mm

Ed 10 taban plakasiyla

Ed 20 taban plakasiyla 284 Ed 23/5 286 2 yok

Ed 22/5 taban plakasiyla

Ed 10 taban plakasiz 18

Ed 20 taban plakasiz 254 Ed 23/5.2 flans 272 yok

Ed 22/5 taban plakasiz versiyonu

Ed10c

Ed20c 314 Ed 23/5.1 c taban- 314 - yok

Ed 22/5c¢c plakali versiyon

Ed 11 433 Ed 30/5.1 433 - adaptér E30.U11

Ed11c 468 Ed 30/5.2 ¢ 468 - adaptér E30.U12

Ed 21 433 Ed 50/6.2 435 2 baski gubugu E 80.U 114
ve iki sikma yakasi
20x16x35 sabitleme kulpu

Ed21c 468 Ed 50/6.3 ¢ 468 - baski gubugu E 80.U 114
ve iki sikma yakasi
20x16x35 sabitleme kulpu

Ed 2 509 Ed 50/6.1 511 2 kasa tabani E 80.243 ve

Ed2c 509 Ed 50/6.1 ¢ 511 2 basing kulpu E 80.U 114

Ed3 509 Ed 80/6.1 509 - kasa tabani E 80.242 ve

Ed3c 509 Ed 80/6.1 ¢ 509 - basing kulpu E80.U 114

Ed 4 609 Ed 80/12.1 606 3 kasa tabani E 70.242 ve
basing kulpu E 80.U 114

Ed 5 600 Ed 185/6 600 - yok

Ed5c 600 Ed 185/6 c 600 - yok

Ed 6 700 Ed 185.16 700 - yok

Ed 125/6 644 Ed 121/6 645 1 yok

Ed 125/6 c 644 Ed121/6 c 645 1 yok

Ed 200/6 644 Ed 201/6 645 1 yok

Ed 200/6 c 644 Ed 201/6 c 645 1 yok

Ed 300/6 680 Ed 301/6 680 - taban plakasi E 301.U 10

Ed 300/6 ¢ 680 Ed 301/6 ¢ 680 - taban plakasi E 301.U 10

Ed 125/12 764 Ed 125/12.1 765 1 taban plakasi E 121.U 11

Ed 200/12 764 Ed 200/12.1 765 1 taban plakasi E 121.U 11

Ed 300/12 800 Ed 301/12.1 800 - taban plakasi E 301.U 11

Eski tasarimdan ab-yayi olan ELDRO agicilari yenileri ile degistirirken, yeni agicilarda d-yayi olmasina dikkat ediniz. Bu durumda
agicilarin kesin olarak uyacagi sdylenemez ¢lnki basing kulpunun tasarimi farkhdir.
Degisim Uniteieri Ed 201/6 (5) ve Ed 201/6 ¢ (5)'in 654 mm kurulum boyutlu versiyonlari istek Gizerine temin edilebilir.
Ed 5 c’nin degisim Unitelerinin c-yayi direng kuvveti strokun 1/3’inde 250N daha fazladir.

Ek parcalar icin ana listeye bakiniz.
ELDRO agcicilar Ed 20 ve Ed 21 hidrolik yag Clophen T 241 ile doldurulmustur (toksin, zehirli yag).

Bu uniteler kanunlara uygun sekilde elden ¢ikarilmalidir.



Elektro-hidrolik iticiler

ELDRO®

Kurulum talimatlari

Genel olarak
Teknik veriler i¢in agici plakasina bakin

(1)

Acicilar galismaya hazir bicimde, uygun
¢alisma yagiyla doldurulmus olarak
teslim edilirler — yagd detaylari igin
plakaya bakiniz (4).

Dolum veya tasma vidalarinin izinsiz
aciimasi uygun degildir, ¢linkli yagd kaybi
calisma degerlerinin degismesine veya
agicinin galismamasina yol agabilir.

BVS’ye uygun (Sch)-alev almaz
Unitelerde uygun hidrolik sivi igin
dizenlemelere bakiniz — yagd detaylar
icin plakaya bakiniz (4).

Montaj konumlari

Dikey: Basing kolu (2) Ustte olacak
sekilde.

Yatay ve ara konumlarda: agici plakasi
(1) Ustte.

Baska montaj konumlari igin bize
danismaniz gerekmektedir.

_f
1 fl
|

;*—
o

. 4|
| |
[ 1
u )
s =

ELDRO® tipleri Ed 50 ve Ed 301’in
taban montaj kisimlari civatalidir ve 90
derece aglyla monte edilebilir.

Cihazin monte edildigi mesnette
donme yapabilmesi engellenmemelidir,
aksi halde piston lizerine kesme
kuvvetleri etki edebilir.

Elektrik baglantisi

Baglantilari terminal kutusu
kapagindaki gizime gdre yapiniz.
Motor gerilimi delta veya yildiz
baglantiya gore degistirilebilir.

Butin agicilar yildiz baglantiyla teslim
edilir. Baglanti icin herhangi bir faz
sirasi uygundur.

(Sch)- veya (Ex-) 6n ekli agicilarin
voltajlari degistirilemez.

Ek i1sitma igin, terminal kutusu
kapagindaki gizime bakiniz.

Terminal kutusu alanini temiz tutunuz.
Contanin dogru konumlanmasina ve
hasar gérmemesine dikkat ediniz.
Terminal kutusunu sikica kapatiniz.
Kablo girisi sikma vidasini sikica
kapatiniz, gerekiyorsa yalitiniz.

Cihazlari motor sigortalariyla korurken
termal tetikleme batan tipler igin agik
tutma akiminin 1,5 katina
ayarlanmalidir

(akim degeri icin teknik deger
plakasina bakiniz.)

(Sch-) veya (Ex-) cihazlari baglarken
gegerli diizenlemelere dikkat ediniz.

Valf ayari

Referans: “H” agma valfi, “S” kapama
valfidir.

“H” veya “S” ile isaretlenmis tikag
vidayi ¢ikariniz. Ayar vidasi 7 veya 8'i
cevirerek normal agma ve/veya
kapama sirelerinin uzatiimasi
mumkunddr.

Saga gevirme ile sire uzatilr.

Sola gevirme ile siire kisaltilir.

W2 Uz vz w2 uz vz
U Vi Wi u1 A W1
i] L i 1 3

Y-haglant A-badlant

Ayar vidasini kasanin kenarindan 6teye
cevirmeyin.

Valflerle donatilmis Uniteler fabrikada 5
saniyelik strede agilacak veya kapanacak
sekilde ayarlanir.

islem bittikten sonra tikag vidalari sikistirin.

Fren yayi

Dahili fren yayi bulunan unitelerin
plakasinda bir “c” harfi bulunur. Bu
durumda, fren mekanizmasinin Gzerinde
kendisine ait yay veya agirlik
bulunmamalidir.

Boyama

Kurulumdan sonra agici boyanirsa, hasar
olusmamasi igin piston gubugunu
boyamayin. Aksi halde sizinti
problemleriyle karsi kargiya gelebilirsiniz!

.=




Elektro-hidrolik iticiler

Kurulum talimatlari

Acicilarin agilma isaretleri:
Ed 121/6, Ed 201/6, Ed 301/6,
Ed 121/12, Ed 201/12, Ed
301/12

Acicinin daha kolay
kurulabilmesi ve kontrol
edilebilmesi i¢in agicinin piston
kilavuz zivanasi isaretlidir. Bu
isaretler piston gcubugu koruma
tipundn alt kenarinda
okunabilir (gizime bakiniz).

Uygunluk belgesi

Strok
{rrn)

ELDRO®

Strok
[mm)
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Konformititserkldrung
Dweclaration of conformity
Certificat de conformité
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Higrmmil eridiiren wir, daf das Produkt
We heraby declare fat the following product
MNous carmifions c-apnis gue

Elektrohydraulische Hubgeriite ELDRO ¥
Electrohydraukc thrusters ELDRO ®
ke viring dlectro-hydraullques ELDRO ™

Ed 23/5 - Ed 350/20
Eg 50/6 - Eg 301/12
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Angowendets harmonisisre Mormeen:
Appied harmanioed skandands:
Marmes harmonisées apoigubos:

EM 282 Sicherheit von Maschinen

EN G004 Tail 1 Flaktrischs frmritung von Maschinan
EN 272 Salety of machings

EN G023 Part 1 Edwiiri arpi prma? ol michiress

En 22 Slrei dan rachicas

EN 800t partis 1
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